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RECEPCION MAT. PRIMA

FLUJO DE PROCESO PARA FABRICACION DE TUBERIA
PROCESS FLOW FOR PIPING MANUFACTURING
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PREFORMADO  FORMADO FINAL

INSPECCIONES Y PRUEBAS PREFORMING FORMING
LINEA DE CORTE ROLLO PREPARADO
RAW MATERIAL RECEPTION LINEA DE ENTRADA A MOLINO
INSPECTIONS AND TEST CUTTING LINE PREPARED ROLL MILL INN LINE
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SOLDADURA

WELDING
INSPECCION
ULTRASONIDO
ULTRASONIC
INSPECTION

ENF.
CON AIRE
AR COOLING

TRATAMIENTO TERMICO
POR INDUCION
ZONA DE SOLDADURA

HEAT INDUCTION TREATMENT
WELDING AREA
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ENF. CON AGUA UNIDAD CALIBRADORA ~ CARRO CORTADOR  AREA DE INSPECCION
WATER COOLING BORING UNIT CUTTER IDENTIFICACION Y
PRUEBAS DE APLASTAMIENTO ENDEREZADORA CORTADORA BISELADORA
INSPECTION AREA STRAIGHTENING CUTTER BEVELING
IDENTIFICATION AND
FLATTENIG TEST
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PROBADORA HIDROSTATICA INSPECCION FINAL IDENTIFICACION Y ESTENCILADO BASCULA BARNIZADO PRODUCTO TERMINADO
HYDROSTATIC TEST Y ULTRA SONIDO STENCIL IDENTIFICATION WEIGHING SMATTERING FINISHED PRODUCT
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